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ALLGEMEINE INFORMATION:

Obwohl Gusher Pumps, Inc. alle Vorkehrungen getroffen hat, urn Versandschaden zu vermeiden, soll die Pumpe nach
Erhalt auf duBere Schaden wie Springe, Locher oder Beulen inspiziert werden. Einige Beschadigungen, wie z.B. eine
verborgene Welle, kdnnen nicht durch visuelle Inspektion erkannt werden. Urn den Freilauf zu Gberprifen wird das Drehele-
ment der Pumpe mit der Hand gedreht (wenn nétig, die Motorgeblaseabdeckung entfernen). Das Typenschild Uberprifen,
urn sicherzustellen, daB3 das gelieferte Modell der Bestellung entspricht. Nachfolgend ist eine Auflistung der Daten, die
Uberprift und als Referenzen notiert werden sollen.

Dieses Handbuch soll als Referenz an einem gut zuganglichen Platz aufbewahrt werden.

Modell ... MotorgestellgroBe.........cccoccuueeennn.
Fligelraddurchmesser ..........ccccvvvcieeeeieiciieeeenn,

PS. i Phase.........ccccc... ) Zyklus.......ceni Ulmin......cccoeeeeen.

A SPANNUNG. ) SEHAENNUMIMIET .



INSTALLATION DER
VERTIKALPUMPE:

Die Gusher Vertikalsaugpumpe mit Integralwelle ist einfach
zu installieren und in Betrieb zu nehmen. Da die Welle aus
einem Werkstlck hergestellt ist, ist es nicht notig Verbind-
ungsmuffen abzugleichen, PaBstlcke einzusetzen oder
spezielle Einstellungen auszufihren. Mit einem Gusher
anklemmbaren Pumpentrager kann die Pumpe schnell in
Position gebracht und festgeschraubt werden. Wenn die
Maschine verrohrt wird, soll der Durchmesser des Rohres
zwischen der Pumpe und dem Anlieferpunkt so groB wie
moglich gewahlt werden. AuBerdem soll ein Druckanzei-
ger in die Entlastungsleitung eingebaut werden, so nahe
wie moglich an der Pumpe. Die Installation eines Absper-
rventils in die Entlas- tungsleitung unterhalb des Drucka-
nzeigers ist ebenfalls empfehlenswert. Bei der Installa-
tion muB BESONDERS darauf geachtet werden, daB die
Maschinenverrohrung selbsttragend ist und keinesfalls
von dem Fliigelradgehause oder dem AnschluB3 der Ent-
lastungsleitung getragen wird. Nach der Installation des
Rohres den drehbaren Teil der Pumpe mit der Hand dre-
hen, urn sicherzustellen, daB sich die Pumpe frei dreht.
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INSTALLATIONTYP ‘CM’ UND ‘CDMW’

Fir Anwendungen, die gekoppelte Motoren benétigen,
gelten auch die vorgenannten Installationsanweisungen
und zusatzlich die Anweisungen zur Abgleichung der
Verbindungsstlicke, wie auf Seite 5 beschrieben.

Dazu wird ein Schraubenzieher in einen der Schlitze in der
Gebléseabdeckung eingeschoben und die Pumpe mit der
Hand gedreht. Wenn die Pumpe schleift oder ein Engpal
spurbar ist, muB das Rohrsystem Uberpriift werden, urn
sicherzustellen, daB es ausreichend abgestltzt ist. Im
Falle einer unzureichenden Abstitzung diesen Mangel be-
heben, und die freie Drehung der Pumpe erneut prifen.
Wenn die Pumpe sich frei dreht, kann der Motor unter
Beachtung aller értlichen Vorschriften verdrahtet werden.
Vor der Inbetriebnahme der Pumpe die Drehrichtung
durch kurzes Ein- und Ausschalten der Motorstarttaste
Uberprufen. In der Motordraufsicht dreht die Pumpe sich
im Uhrzeigersinn. Wenn die Pumpe sich in die entgegeng-
esetzte Richtung dreht, missen zwei beliebige Dréhte in
der Abweigdose am Motor oder am Motorstarter umge-
polt werden.

BEDIENUNG:

Vor der Inbetriebnahrne der Purnpe soll das Reservoir bis
zur Mindestflllrnarke gefllt werden, urn das Fligelradge-
hause vollkornrnen rnit Flussigkeit zu urngeben, und urn
das Anflllen der Purnpe sicherzustellen. Nach der ersten
Inbetriebnahrne ist der Flissigkeitsstand zu Uberprtfen
und auf dern Mindeststand zu halten. Zu diesern Zeit-
punkt ist auch die Verrohrung auf Leckagen zu Gberprifen.
AuBerdem soll der Forderdruck, die Netzspannung, der
Amp_reverbrauch des Motors und die Betrieb- sternpera-
tur der Kugellager Uberprift und notiert werden.

Ausgeschaltet Im Betriebszustand (Ventil in der Entlas-
tungsleitung geschlossen)

DruCk s e
Spannung
Amp-restarke
Temperatur

Die Temperaturtiberprifung soil nicht durch Abtasten mit
der Hand erfolgen, sondern mit einem WarmemeBgerat
(Pyrom- eter), da Temperaturen die sich beim Abtasten
heiB anfihlen, oft innerhalb des maximal zuldBigen Be-
triebsbereiches von 107°C liegen.

Wenn Stbérungen auftreten, im Handbuch auf Seite 11, Ab-
schnitt Fehlersuche nachschlagen. Wenn die Stérung mit
Hilfe des Handbuchs nicht gelést werden kann, wenden
Sie sich bitte di- rekt an Gusher Pumps.
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VERTIKALSAUGPUMPE

ALLGEMEINE REPARATUR
DEMONTAGE... Hauptschalter ausschalten und Motor-
verdrah- tung unterbrechen. Ein- und AusiaBventile schli-
eBen und die Ver- rohrung an den Verbindungen unter-
brechen und entfernen. Die Befestigungsschrauben des
Fligelradgehduses (14) am Schaft (9) entfernen und das
Gehause abnehmen. Sicherungsschraube (19) entfernen
und Flugelrad (15) und Drosselmuffe (23) von der Welle
(3) abziehen. Vier Schrauben an der AnschluBmuffe des
Motors entfernen und den Schaft (9) von der Welle abzie-
hen. Alle Teile auf Abnutzung Uberprifen und wenn nétig
ersetzen. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Rei-
henfolge.

AUSTAUSCH DES KUGELLAGERS... Vorgenannte Anlei-
tun- gen bis zur Entfernung des Schaftes befolgen. Die
Schrauben in der Geblaseabdeckung entfernen, Abdeck-
ung abnehmen, Setzschraube am Geblase I6sen und das
Geblase abnehmen. Die vier Befestigungsschrauben der
oberen Muffe am Stator entfernen und Muffe abnehmen.
Schrauben im Kugellagerringkafig (4) entfernen. Eine Un-
terlage aus Holz oder aus einem anderen weichen Mate-
rial auf den Boden legen, und die Welle (3) und das Kugel-
lager (6) aus dem Stator und der unteren Muffendffnung
durch leichtes Aufschlagen des Stators auf der Unterlage
entfernen.

VERTIKALSAUGPUMPE
INTEGRALWELLE

Teil Nr. Beschreibung
1 Ladefeder

2 Kugellager

3 Welle

4 Kugellagerringkafig

5

6

Sprengring
Kugellager
6A PreBmuffe

7 Fettdichtung

Gummispritzring
Schaft
14 Flugelradgehduse
15 Fligelrad

16 Scheibenfeder
17 Fliigelradsicherungsscheibe

18 Gegenmutter

19 Fliigelradsicherungsschraube
20 VerschleiBring
22 Schmie~orrichtung

23 Drosselmuffe

24 AnpaBstiick

25 Kontermutter und Unterlegscheibe
26 Kugellagergehduse

27 Motorhalterung ‘CM’ Modelle

28 Kugellagerringkafig ‘CM’ Modelle
30 AbfluBflansch

(Abbildung 1). Alte Kugellager von der Welle entfernen und
neue Lager geméaB den Anleitungen auf Seite 10 instal-
lieren. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihen-

folge.
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VERTIKALSAUGPUMPE i
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Zur Abgleichung des Anschlusses wird ein Lineal und eine
Spaltlehre benétigt. Zur Uberprifung der Paralellabgleic-
hung wird das Lineal auf vier Seiten der AnschluBmuffe
aufgelegt. Liegt die Kante des Lineals auf allen vier Seiten
flach auf, ist die Parallelausrichtung erzielt.

Zur Uberpriifung der Winkelabgleichung wird die Spaltleh-
re an vier verschiedenen Stellen, in einem Abstand von
90°, zwischen die AnschluBmuffen eingeflhrt. Bei ord-
nungsgemaBer Winkelabgleichung ist der Abstand an al-
len vier Prifstellen gleich.

Zwischen den Verbindungsmuffen soll ein Muffen zu ver-
hindern.
STRAIGHT EDGE  LINEAL

MAXIMAL 1°

e @EEEE

FEHLERHAFTE PARALLELABGLEICHUNG

SPALTLEHRE

| I

PERFEKTE ABGLEICHUNG
NICHT MEHR ALS 1° WINKELABWEICHUNG
NICHT MEHR ALS .38 mm PARALLELABWEICHUNG

ALLGEMEINE REPARATUR
DEMONTAGE... Haptschalter ausschalten und Motorver-
drahtung. Ein- und AuslaBventile schlieBen und die Ver-
rohrung an den Verbindungen unterbrechen und entfern-
en. Die Befestigungsschrauben des Fliigelradgehduses
(14) am Schaft (9) entfernen und das Gehduse abnehmen.
Sicherungsschraube (19) wntfernen und Flugelrad (15)
und Drosselmuffe (23) von der Welle (3) abziehen. Vier
Befestigungsschrauben am Lagergehause (26) entfernen
und Schaft (9) entfernen. Alle Teile auf Abnutzung Uber-
prifen und wenn nétig ersetzen. Der Zusammenbau er-
logt in umgekehrter Reihenfolge.

FEHLERHAFTE WINKELABGLEICHUNG

AUSTAUSCH DES KUGELLAGERS... Vorgenannte Anlei-
tungen bis zur Entfernung des Schaftes befolgen. Vier Be-
festigungss- chrauben des Motors an der Motorhalterung
(27) entfernen. Sprengringe vom Drehkreuz abnehmen,
Drehkreuz entfernen und den Motor von der Pumpe ab-
nehmen. Kontermutter und Unterlegscheibe (25) entfern-
en und das Ende der Welle vorsichtig auf die Unterlage am
Boden (Holz, etc.) fallen lassen. (Abbildung 1) Die Instal-
lation des Kugellagerringkéfigs erfolgt im Warmeausdeh-
nungsverfahren und es kann sein, daB man zur Entfernung
das Aggregat in eine Dornpresse einspannen muf (Abbil-
dung 2). Kugellager (2) wird vor dem Wiederzusammenbau
an der Welle montiert, und Kugellager (6) wird vor dem
Wiederzusammenbau im Kugellagergehause (26) instal-
liert. Die ordnungsgeméaBe Installation der Kugellager ist
auf Seite 10 beschrieben. Beim Zusammenbau die Welle
durch das Kugellagergehduse schieben und die Montage
in umgekehrter Rei- henfolge ausfihren.
p 2
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INSTALLATION
ORIZONTALPUMPE

Vor der Inbetriebnahme einer Zentrifugalpumpe muB die
Saugleitung und das Flugelradgehduse mit Flissigkeit
voll- gepumpt werden. Wenn die Pumpe unterhalb des
Reservoirflussigkeitsspiegels installiert ist, kann zum
Anfullen der Saugleitung und des Flligelradgehduses
der EntlUfterstutzen entfernt werden. Zum Anflllen einer
Pumpe, die im Saughebeverfahren arbeitet, ist der Einbau
eines FuBventils in die Saugleitung erforderlich. Die Flis-
sigkeit wird dann durch den EntlUfterstutzen in das Fllgel-
radgehduse oder durch das Rickschlagventil in die Ent-
lastungsleitung gegossen, bis die Saugleitung und das
Gehause mit Pumpflissigkeit gefullt sind. Solange das
FuBventil einwand- frei arbeitet, bleibt die Pumpe gefullt.

SAUGLEITUNGSROHR... Das Saugleitungsrohr muf
luftdicht abgeschlossen sein. Dies ist besonders wich-
tig, wenn es sich urn ein langes Rohr und einen hohen
statischen Auftrieb handelt. Das Saugleitungsrohr soll zur
Pumpe hin immer etwas ansteigen. Jede Unebenheit im
Rohr flllt sich mit Luft und beeintrachtigt die Funktion der
Pumpe. Konzentrische Reduzierstiicke sollen zur Instal-
lation einer Saugpumpe nicht verwendet werden, da sich
Luftblasen im oberen Teil der Reduziersticke und des
Rohres bilden. Es sollen nur exzentrische Reduzierstiicke
verwendet werden (siehe Abbildung). Kleine Luftblasen,
die Stérungen verursachen konnen, bilden sich oft im
oberen Teil von Absperrventilen, die vertikal in die Sauglei-
tung eingebaut sind. Daher sollen Absperrventile in hori-
zontaler Richtung in die Saugleitung installiert werden.

ENTLASTUNGSLEITUNGSROHR... Die Verwendung
eines Rickschlag- und Absperrventils im Entlastungslei-
tungsrohr ist empfehlenswert. Das Ruckschlagventil ist
zwischen der Pumpe und dem Absperrventil zu install-
ieren, urn das ZurickflieBen von Flissigkeit und folglich
Schaden am Antriebsmotor zu verhin- dern. Das Absper-
rventil wird zur Inbetriebnahme und zum Anfullen verwen-
det und wenn die Pumpe ausgeschaltet wird. Dieses Ventil
soll geschlossen werden, wenn die Pumpe ausgeschaltet
wird und ein FuBventil installiert ist,um DruckstoB zu ver-
hindern. Dies ist wichtig, wenn die Pumpe in Verbindung
mit einem hohen statischen Auftrieb verwendet wird. Im
Idealfall soll der Durchmesser des Entlastungsleitung-
srohrs urn eine GroBe groBer als die Pumpenentlastung
sein. Dazu wird ein konzentrisches Reduzierstuck zwisch-
en dem Ruckschlagventil und der Pumpe installiert. Die
Saugleitungs-und Entlas-tungsleitungsrohre mussen selb-
sttragend sein und durfen in keinem Fall vom Saug- oder
EntlastungsanschluB an der Pumpe getragen werden.
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Nach der Installation des Rohres den drehbaren Teil der
Pumpe mit der Hand drehen, urn sicherzustellen, daB sich
die Pumpe frei dreht. Dazu wird ein Schraubenzieher in
einen der Schlitze in der Gebldseabdeckung eingeschoben
und die Pumpe mit der Hand gedreht. Wenn die Pumpe
schleift oder ein EngpaB spirbar ist, muB das Rohrsystem
Uberpruft werden, urn sicherzustellen, daB es ausreichend
abgestitzt ist. Bei mangelhafter Abstitzung diesen Man-
gel beheben, und die freie Drehung der Pumpe erneut
prufen. Wenn sich die Pumpe frei dreht, kann der Motor
unter Beachtung aller 6rtlichen Vorschriften verdrahtet
werden. Vor der Inbetriebnahme der Pumpe die Dreh-
richtung durch Ein- und Ausschalten der Motorstarttaste
Uberprifen. In der Motordraufsicht dreht sich die Pumpe
im Uhrzeigersinn. Wenn die Pumpe sich in entgegenge-
setzte Richtung dreht, missen zwei beliebige Dréhte in
der Abweigdose am Motor oder am Mo- torstarter umge-
polt werden. 0
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INSTALLATIONTYP ‘CMW’

Fir Anwendungen, die gekoppelte Motoren benétigen,
gelten auch die vorgenannten Installationsanweisunge-
nund zusétzlich die Anweisungen zur AnschluBabgleic-
hung, wie auf Seite 5 beschrieben.




HORIZONTALSAUGUNG
DIREKTGEKOPPELTE PUMPE
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HORIZONTALE DIREKTGEKOPPELTE PUMPE

ALLGEMEINE REPARATUR

Das Absperrventil in der Entlastungsleitung schlieBen, die
Stromversorgung und den Hauptschalter ausschalten.
AblaBschraube entfernen und die Fliissigkeit aus der
Pumpe auslaufen lassen. Verbindungen der Saug-und
Entlastungsleitungsrohre sowie alle anderen Anschlisse
zwischen der Pumpe und der Bedienungstafel unterbre-
chen. Motorverdrah- tung unterbrechen und den Motor
auBer Betrieb setzen.

DICHTUNGSWECHSEL... Befestigungsschrauben des
Fligelradgehauses (14) am Schaft (9) entfernen und Ge-
hause abnehmen. Zum Entfernen des Flugelrads (15)
die Fliigelradsicherungsschraube (19) entfernen und das
Fligelrad von der Welle (3) abschieben. Die Dichtungsfed-
er, die sich lose bewegt, kann aus der Vertiefung heraus-
genommen werden. Muffe (1 1) von der Welle abschieben
und den drehbaren Teil der Dichtung entfernen. Muffe auf
Abnutzung uberprufen und wenn nétig ersetzen. Befesti-
gungsschrauben des Schafts (9) an der Motormuffe ent-
fernen und den feststehenden Dichtungssitz durch Ein-
fihren eines Schraubenzieher in die obere Offnung des
Schaftes entfernen. Den Dichtungssitz am Schaft sorg-
faltig reinigen, den Gumminapf des feststehenden Dich-
tungssitzes mit Ol einreiben, in die Bohrung einsetzen und
den Schaft am Motor montieren. Die Wellenmuffe reini-
gen und sorgfaltig élen. Mit der Hand den drehbaren Teil
der Dichtung auf die Wellenmuffe aufschieben. Eine neue
Wellendichtung (1 0) installieren und die Muffe so auf die
Motorwelle schieben, daB der Kohlering des drehbaren
Teils dem feststehenden Sitz im Schaft zugewandt ist.
Fligelrad installieren. VerschleiBring (20) Uberprifen und
wenn ndtig ersetzen. Flugelradgehduse installieren, und
das Aggregat wieder in Betrieb nehmen.

Teil Nr. Beschrebung Teil Nr. Beschrebung

1 Ladefeder 13 | Flligelradgehdusedichtung
2 Kugellager 14 | Fliigelradgehduse
3 Welle 15 | Flligelrad
4 Kugallegerringkéfig 16 | Schebenfeder
5 Sprengring 17 | Fllgelradsicherungsscheibe
6 Kugellager 18 | Gegenmutter

6A PreBmuffe 19 | Flligelradsicherungsschraube
7 GFettdichtung 20 | VerschleiBring
8 Gummispritzring 21 Entliifterstutzen
9 Schaft 22 | Schmiervorrichtung

10 Wellendichtring 23 | Fliigelradsicherungsmutter

11 Wellenmuffe 24 | AblfluBflansch

12 Gleitringdichtung

AUSTAUSCH DES KUGELLAGERS... Vorgenannte An-
leitungen bis zur Entfernung des Schaftes befolgen.
Schrauben in der Geblaseabdeckung entfernen, Abdeck-
ung abnehmen, Set- zschraube am Geblédse losen und
das Geblase abnehmen. Vier Befestigungsschrauben der
oberen Muffe am Stator entfernen und Muffe abnehmen.
Schrauben im Kugellagerringkafig (4) entfernen. Eine Un-
terlage aus Holz oder aus einem anderen we- ichen Mate-
rial auf den Boden legen und die Welle (3) und das Kugel-
lager (6) aus dem Stator und der unteren Muffenéffnung
durch leichtes Aufschlagen des Stators auf der Unterlage
entfernen. (Abbildung 1). Alte Kugellager von der Welle ent-
fernen und neue Lager gemaB den Anleitungen auf Seite
10installieren. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
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TYP ‘CM’ HORIZONTAL
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ALLGEMEINE REPARATUR

Das Absperrventil in der Entlastungsleitung schlieBen, die
Stromversorgung und den Hauptschalter ausschalten.
Die AblaBschraube entfernen und die Flissigkeit aus der
Pumpe auslaufen lassen. Verbindungen der Saugund
Entlastungsleitungsrohre sowie alle anderen Anschlisse
zwischen der Pumpe und der Bedienungstafel unterbre-
chen. Motorverdrahtung unterbrechen und den Motor
auBer Betrieb setzen.

DICHTUNGSWECHSEL... Befestigungsschrauben des
Flugelradgehauses (14) am Schaft (9) entfernen und Ge-
h&use abnehmen. Zum Entfernen des Fllgelrads (15) die
Fligelradsicherungsschraube entfernen und das Fligel-
rad von der Welle (3) abschieben. Die Dichtungsfeder, die
sich lose bewegt, kann aus der Vertiefung herausgenom-
men werden. Muffe (11) von der Welle abschieben und den
drehbaren Teil der Dichtung entfernen. Muffe auf Abnut-
zung Uberprifen und wenn nétig ersetzen. Befestigungss-
chrauben des Schafts (9) an der Motormuffe entfernen und
den feststehenden Dichtungssitz durch Einfihren eines
Schraubenziehers in die obere Offnung des Schaftes ent-
fernen. Den Dichtungssitz am Schaft sorgféltig reinigen,
den Gumminapf des feststehenden Dichtungssitzes mit
Ol einreiben, in die Bohrung einsetzen und den Schaft am
Motor montieren. Die Wellenmuffe reinigen und sorgfaltig
6len. Mit der Hand den drehbaren Teil der Dichtung auf die
Wellenmuffe aufschieben. Eine neue Muffendichtung (10)
installieren und die Muffe so auf die Motorwelle schieben,
daB der Kohlering des drehbaren Teils dem feststehen-
den Sitz im Schaft zugewandt ist. Fligelrad installieren.
VerschleiBring (20) Uberprifen und wenn nétig ersetzen.
Flugelradgeh&duse installieren und das Aggregat wieder in
Betrieb nehmen.
-
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ABBILDUNG 2

Teil Nr. Beschrebung Teil Nr. Beschrebung
1 | Ladefeder 17 | Flugelradsicherungsscheibe
2 | Kugellager 18 | Gegenmutter
3 | Welle 19 | Flugelradsicherungsschraube
4 | Kugallegerringkafig 20 |VerschleiBring
5 | SSprengring 21 | Entlufterstutzen
6 | Kugellager 22 | Schmiervorrichtung
6A | PreBmuffe 23 | Drosselmuffe
7 | GFettdichtung 24 | AnpaBstuck
8 | Gummispritzring 25 | Kontermutter und Unterlegscheibe
9 | Schaft 26CM | Kugellagergehause
10 | Wellendichtring “CM” Modelle
11 | Wellenmuffe 27 | Motohalterung ‘CM’ Modelle
12 | Gleitringdichtung 28 | Kugellagerringkafig
13 | Flugelradgehausedichtung ‘CM’ Modelle
14 | Flugelradgehause 29 | Flugelradsicherungsmutter
15 | Flugelrad 30 |AbfluBflansch
16 | Schebenfeder 31 | Kugglungsschutz

AUSTAUGH DES KUGELLAGERS... Vorgenannte Anlei-
tungen bis zur Entfernug des Schaftes befolgen. Vier Bef-
estigungsschrauben des Motors an der Motohalterung (27)
entfernen. Sprengringe vom Drehkreuz abnehmen, Dreh-
kreuz entfernen und den Motor von der Pumpe abnehm-
en. Kontermutter und Unterlegscheibe (25) entfernen, das
Aggregat herumdrehen und das ende der Welle vorsichtig
auf die Holzunterlage am Boden fallen lassen. (Abbildung
1) Die Installationdes Kugellagerringkafigs (28) erfolgt im
Warmeausdehnungsverfahren und es kann sein, daB man
zum Entfernen das Aggregat in eine Dornpresse einspan-
nen muB (Abbildung 2). Kugellager (2) wird vor dem Wie-
derzusammenbau an Welle montiert, und Kugellager (6)
wird vor dem Wiederzummanbau im Kugellagergehause
(26) instlliert. Die ordnungsgemaBe Installation der Kugel-
lager ist auf Siete 10 beschrieben. Beim Zusammenbau
die Welle durch das Kugellagergehause schieben und die
Montage in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

ANSCHLUSSABGLEICHUNG

Zur Abgleichung des anschlusses wird ein Lineal und eine
Spaltlehre benotigt. Zur Uberprufung der Parallelabgleic-
hung das Lineal aug vier Seiten der AnschluBmutten au-
flegen. Wenn die Kante Lineals auf allen vier Seiten flach
aufliegt ist die Parallelausrichtung erzielt.

Zur Uberprufung der Winkelabgleichung wird die Spaltleh-
re and vier verschiedenen Stellen, in einem Abstand von
909, zwischen die AnschluBmuffen eingefuhrt. Bei ord-
nungsgemaBer Winkelabgleichung ist der Abstand an al-
len vier Prufstellen gleich.

Zwischen den Verbindungsmuffen soll ein Abstand von
ca. 3 mm bestehen; genug, um das Reiben der Muffen zu

verhindern.
E LINEAL

MAXIMAL .38 mm

MAXIMAL 1°

FEHLERHAFTE PARALLELABGLEICHUNG

- SPALTLEHRE
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PERFEKTE ABGLEICHUNG
NICHT MEHR ALS 1° WINKELABWEICHUNG

FEHLERHAFTE WINKELABGLEICHUNG

NICHT MEHR ALS .38 mm PARALLELABWEICHUNG



WARTUNG

Nach ordnungsgemaBer Installationund unter normalen
Betrieb- sbedienungen (8 Std. taglich in sauberer Flus-
sigkeit mit spezifischem Gewicht 1) ist die Pumpe sehr
pflegeleicht.

Alle Gusher Pumpen wurden vor dem Versand im Herstell-
erw- erk getestet und geschmiert. Erneutes Schmieren ist
erst nach sechs bis acht Monaten Betriebszeit notwen-
dig. Beim Schmieren der Kugellager ist zu beachten, daR
durch zuviel Fett die Kugellager heiRlaufen. Die Kugellager
daher nur leicht schmieren. Wir empfehlen SRI #2 Kugel-
lagerfett von Chevron.

Die Vielfalt der Einsatzméglichkeiten und Einsatzbedingun-
gen macht es fast unmdéglich einen exakten, periodischen
Wartungs- plan zu empfehlen. Je héher die Beanspruc-
hung der Pumpe, umso mehr Wartung ist nétigt. Wenn die
Pumpe hohen Betriebstemperaturen ausgesetzt ist (Uber
65°C), sollen die Kugellager einmal monatlich leicht ge-
schmiert werden (ca. 1 g. -nicht mehr). In Anwendungs-
bereichen mit hoher Reibung kann es erforderlich sein,
die Pumpe vierteljghrlich auf Abnutzung am Flugelrad,
Flugelradgehduse, Drosselmuffe und VerschleiBring zu
Uberprifen. Durch die abnormale Radialbelastung in An-
wendungs- bereichen mit Festsubstanzanteilen kann das
Schmieren der Kugellager ofter erforderlich sein.

Die AnschluBabgleichung an Pumpen mit gekoppeltem
Motor soll alle sechs Monate Uberprift werden. Wenn
die Abgleichung wiederholt fehlerhaft ist, ist das gesamte
Rohrsystem zu Uberprtifen. Die Saug- und Entlastungslei-
tungen entbolzen. Wenn diese zurlickspringen, bedeutet
das, daB das Rohrsystem die Pumpe belastet. Das Sys-
tem soll Uberprift und das Rohrsystem ausreichend ab-
gestitzt werden.

Grundsétzlich soll ein routinemaBiger Wartungsplan ent-
wickelt und ausgefuhrt werden, urn den einwandfreien
Betrieb der Pumpe zu gewahrleisten. Periodische Verglei-
che der bestehen- den Betriebskonditionen und Daten mit
den Daten, die zum Zeit- punkt der Inbetriebnahme noti-
ert wurden, kdnnen unter Umstanden sich entwickelnde
Probleme anzeigen und ermdglichen durch geplante War-
tung einen Betriebsausfall zu verhindern.



LAGERINSTALLATION

Zuerst den Arbeitsbereich sorgfaltig sédubern. Verunreini-
gungen kénnen Lagerversagen ganz genauso schnell her-
vorrufen wie andere Ursachen.

Wahrend des Einbaus eines Lagers soll der Druck auf den
Ring -und nur auf den Ring, der eingepreBt wird, ausgelbt
werden. Das Lager soll niemals rnit Gewalt oder mit Ham-
merschlagen gegen den auBeren Ring des Lagers mon-
tiert werden. Ebenso soll beim Einsetzen in ein Gehause
kein Druck auf den inneren Ring ausgeubt werden.

Bei der Anwendung einer Dornpresse kann das Lager auf
eine Unterlegscheibe aufgelegt werden, die nur mit dem
inneren Ring des Lagers in Kontakt kommt und ein Loch
hat, dessen Durchmesser groBer ist als die lichte Weite
des Lagers (siehe Abbildung 1). Die Welle wird durch das
Lager hindurchgedriickt, bis es sicher am Ansatz der Welle
anliegt.

Wenn die Welle nicht zu lang ist, kann sie unterhalb der
Dorn- presse abgestitzt werden und das Lager durch
Druck rnit einem Weichmetallrohr auf die Welle gedrickt
werden (siehe Abbil- dung 2). Das Rohr muB3 innen und
auBen vollkommen sauber sein, und der Rohrinnen-
durchmesser soll etwas gréBer als die lichte Weite des
Lagers sein. Die Rohrenden sollen rechtkantig sein (mit
angefrasten Kanten, urn Metallspane durch Abschaben zu
vermeiden) und nur mit dem inneren Ring des Lagers in
Kon- takt kommen. Urn das Verkanten des Lagers auf dem
Wellensitz zu verhindern, muB die Welle mit dem PreBkol-
ben der Dorn- presse ausgerichtet gehalten werden.

Wenn keine Dornpresse verwendet wird, kann das La-
ger rnit le- ichten Hammerschlagen gegen das Ende des
Weichmetallrohres auf den Wellensitz getrieben werden.
Die Hammerschlage sollen abwechselnd auf die gegenu-
berliegenden Seiten der Rohrkante erfolgen und es muB
besonders darauf geachtet werden, daB sich das Lager
bei diesem Vorgang nicht verkantet.

Bei der Installation eines Kugellagers in ein Gehduse han-
delt es sich meistens urn einen Schiebesitz. Wahrend der
Installation eines Kugellagers dart notwendiger Druck nur
auf den auBeren Ring des Lagers ausgelibt werden (siehe
Abbildung 3). Auch in diesem Fall muB der Druck gleich-
maBig erfolgen, urn das Verkanten des Lagers zu vermei-
den.
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WARMEAUSDEHUNGSVER-
FAHREN

Wenn ein Lager auf eine relativ lange Welle montiert
werden muB oder wenn es den EngpaB einer anderen
Lagerschale zur Installation Gberwinden muB, erleichtert
das Warmeausdehungsverfahren oft die Installation und
verhindert Schaden an den geschliffenen Oberflachen
der Welle und des Lagers. Es wird davon abgeraten, das
Lager is heiBes Ol einzutauchen, da es schwierig ist die
Temperat zu regeln und das Ol sauber zu halten. Zwei
Trockenhitzeverfahren werden empfohlen.

Im ersten Verfahren werden die verpackten Lager auf Re-
gale in einem Schrank geleft, der mit Folie ausgeschlagen
ist. Elektrische Lampen wérmen die Lager. Temperatures
sollen im Bereich von 65° bis 107° liegen. Die Temperatur-
regelung soll mittels eines Thermostats erfolgen und nicht
durch die GréBe der Lampen und des Schrankes gerefelt
werden, da dies sehr unzuverlassig ist.

Im zweiten Verfahren wird eine Glihlampe oder ein elek-
trisches Heizelement in die Ausbohrung des Lagers
eingefiihrt (siehe Abbildung 4). Zur Temperaturregelung
wird Zeitspanne kalkuliert, die zum Erhitzen notwendig
ist, und es muB auBerdem sichergestellt werden, daB die
Glihlampe in der Lagerausbohrung zentriert ist. Dieses
Verfahren bietet den Vorteil, daB der innere Ring aufge-
heizt wird, wahrend der aliBere Ring relativ kalt bleibt. Das
Handbaben wahrend der Installation wird so erleichtert.
Lager sollen nich Uberhitzt werden und lange Warme-
zeiten sind zu vermeiden, da dies den Hértegard des La-
gers verminden und Schaden am Schmiermittel und den
Dichtungen verusachen kann.

Unmittelbar nach der Entnahme aus der Warmevorrich-
tung soll das Lager auf Welle geschoben, positioniert und
fest gegen den Ansatz gehalten werden (bei Hand oder
Schwerkraft) bis es den Sitz beriihrt. Wahrend dieses Ar-
beitsvorgangs ist besonders darauf zu achten, daB das
Lager sich nich verkantet. Wahrend dieses Verfahrens
soll die Welle vertikal positioniert werden, da das Gewicht
des Lagers wahrend des Abkihlens konstanten Kontakt
zwischen der Oberfliche des inneren Rings und dem
Wellenansatz gewahrleistet.

Wéarmeausdehnungsverfahren werden von Zeit zu Zeit zur
Montage mit einer Dornpresse verwendet, um den Druck
wahrend der installation zu reduzieren und um Ober-
flachenfraB am Sitz des Lagers zu verhindern.
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FEHLERSUCHE

KEINE WASSERLIEFERUNG.

Purnpe nicht angefullt.

Geschwindigkeit zu niedrig.

Forderdruck zu hoch.

Saughohe Uberschreitet Purnpenkapazitat
Fligelrad vollkornrnen verstopft.

Falsche Drehrichtung.

REICHENDE WASSERLIEFERUNG.
Luftleckagen irn Saugkasten oder Stopfblchsen.
* Geschwindigkeit zu niedrig.
Foérderdruck héher als erwartet.
Saughéhe zu hoch. Mit einern MeBgerét prifen.
Saugleitung und Filter auf Verstopfung Uberprifen.
Flugelrad teilweise verstopft.
Unzureichende Saughohe flr heiBes Wasser.
Mechanische Defekte:
Verschleifring abgenutzt.
Fligelrad beschadigt.
Futterrohrdichtung defekt.
FuBventil zu klein.
FuBventil oder Saugdffnung nicht tief genug eingetaucht.

UNZUREICHENDER DRUCK.
+ (1) Geschwindigkeit zu niedrig.
(2) Luftirn Wasser.
(8) Mechanische Defekte:

Verschleifring abgenutzt.
Fligelrad beschadigt.
Futterrohrdichtung defekt.

(4) Fligelraddurchrnesser zu klein.

VIBRATION.
(1) Flugelrad verstopft.
(2) AnschluBabgleichung fehlerhaft.

PUMPE VERLIERT SAUGKRAFT NACH KURZER BETRIEBSZEIT.
(1)

(2)
(3)
)

(
(
(
(

’
2
3
4

)
)
)
)

Leckage in der Saugleitung.
Wasserdichtung verstopft.
Saughdhe zu hoch.
Luft oder Gas in der Flissigkeit.
Purnpe verbraucht zuviel Energie.
Geschwindigkeit zu hoch.
Saughdhe niedriger als Nennleistung, purnpt zu viel Wasser.
Spezifisches Gewicht oder Viskositét zu hoch.
Mechanische Defekte:
Welle verbogen.
Drehelernent schleift.
Stopfbichsen zu fest angezogen.
Verschleifringe abgenutzt.
Futterrohrdichtung defekt.

+ Beim DirektanschluB an elektrische Motoren, Parallelschaltung und Spannungszufuhr Uberpriifen
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A Rutiman Company

www.Gusher.com

GUSHER PUMPS LOCATIONS

Williamstown Headquarters
115 Industrial Road
Williamstown, KY 41097

Phone: 859.824.5001

Fax: 859.824.3011

Email: Info@Gusher.com

Dry Ridge Manufacturing
22 Ruthman Drive

Dry Ridge, KY 41035

Phone: 859.824.5001

Fax: 859.824.3011

Email: Info@Gusher.com

Dry Ridge Training Facility
3565 Dixie Highway

Dry Ridge, KY 41035

Phone: 859.824.5001

Email: Info@Gusher.com

New Castle Sales & Service
403 North Ninth Street

New Castle, IN 47362

Phone: 765.529.5624

Fax: 765.521.0008

Email: GusherNC@Gusher.com

Gusher Pumps, Shanghai
655 Caosheng Rd, Jiading District
Shanghai, China 201808

Phone: +86 (021) 55151993
Email: Flomo@Gusher.com

Bl Ruthman Companies was co-founded in 1912 by brothers
9 Alois and Edward Ruthman as the “Ruthman Machinery
y I Company.” Based in Cincinnati, the company serviced the
| steamboats that traveled the Ohio River.

In 1924, Alois conceived the first sealless centrifugal pump,
coining the term ‘coolant pump.’ The brothers named this
new pump “Gusher,” giving birth to what is now Ruthman Companies’ flagship

brand, Gusher Pumps.

Alois’ son Thomas R. Ruthman joined the family business in 1949, growing the
business globally through organic growth and the acquisition of complementary
technologies. In the early 1990’s, Alois’ grandson, Thomas G. Ruthman, became
the third generation of Ruthmans in the pump business. Over the years, Ruth-

man Companies has expanded its product line from the original centrifugal coolant
pumps to include valves, vertical turbine pumps, positive displacement pumps, gear
pumps, and other specialized pump equipment, while upholding its reputation as a
leader in the custom engineering of pumps for the most challenging applications.

RUTHMAN COMPANIES
MANUFACTURING DIVISIONS

BSM Pump Corp.

180 Frenchtown Road

North Kingstown, Rl 02852
Phone: 401.471.6350

Fax: 401.471.6370

Email: Sales@BSMPump.com
www.BSMPump.com

Fulflo Hydraulic Valves
459 East Fancy Street
Blanchester, OH 45107
Phone: 937.783.2411
Fax: 937.783.4983
Email: Info@Fulflo.com
www.Fulflo.com

Nagle Pumps

1249 Center Avenue
Chicago Heights, IL 60411
Phone: 708.754.2940
Fax: 708.754.2944
www.NaglePumps.com

Process Systems Inc., Headquarters
23633 Pinewood Street

Warren, Ml 48091

Phone: 586.757.5711

Fax: 586.758.6996

Email: Sales@PSI4Pumps.com
www.PSI4Pumps.com

Process Systems Inc., Midwest Service
485 N. State Route 341 South

Mellott, IN 47958

Phone: 765.295.2206

Fax: 765.295.2343

Email: Sales@PSI4Pumps.com
www.PSI4Pumps.com

RAE Pumps

1212 Streng Street

Cincinnati, OH 45223

Phone: 513.779.3034
www.RuthmanCompanies.com

Ruthman Pumps & Service
1212 Streng Street

Cincinnati, OH 45223

Phone: 513.559.3546
www.RuthmanCompanies.com

RUTHMAN COMPANIES
GLOBAL DIVISIONS

Ruthmann Pumpen, LLC
Thomas-Edison-Str. 11

D-52499 Baesweiler

Germany

Phone: +49 (0) 2401 80489-0

Fax: + 49 (0) 2401 80489-20
Email: Info@RuthmannPumpen.de
www.RuthmannPumpen.de

RUTHMAN COMPANIES
HEADQUARTERS

7236 Tylers Corner Drive
West Chester, OH 45069
Phone: 513.559.1901
www.RuthmanCompanies.com

RUTHMAN
Engineering Pump Solutions™



