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Tato pfiruéka slouzi pouze jako referenéni pomiicka. Cerpadla se vyrabéji v celé radé
konfiguraci a riiznych variant.

Spojte se prosim s vyrobcem, kde ziskate podrobnéjsi informace ohledné Vaseho
konkrétniho vyrobku.



Predmliuva

A RUTHMAN COMPANY

Provozni a servisni pfirucka pro

SERII ODSTREDIVYCH CERPADEL S KONCOVYM SANIM V
SOULADU S DIN

Konstrukce, provedeni a materialy, pouZité na ¢erpadlech Gusher, zaruéuji optimalni vykon a dlouhou bezporuchovou
zivotnost. Stejné jako u jiného mechanického zafizeni spravné pouzivani a pravidelna udrzba zvysuji vykon a prodluzuji
zivotnost V8eho cerpadla. Tato pfirucka je uréena jako voditko pro spravnou instalaci, provoz a udrzbu. TUTO
PRIRUCKU JE NUTNE PRECIST A SPRAVNE JI POCHOPIT PRED INSTALACI JAKEHOKOLIV CERPADLA A PRED
JEHO UVEDENIM DO PROVOZU.

Pro zajisténi spravné instalace doporucujeme dozor ze strany autorizovaného zastupce firmy Gusher.

Tento navod k obsluze a udrzbé obsahuje dileZité poznamky a upozornéni. Prectéte si prosim
podrobné tuto priru¢ku pied instalaci, pfipojenim a spusténim cerpadla. Musi byt dodrZeny i
dalsi pokyny, tykajici se jednotlivych komponentt zarizeni.

ZARUKA

Firma Gusher Pumps, Inc. vyméni nebo opravi dle naseho vlastniho uvazeni jakékoliv Eerpadlo béhem jednoho roku od
jeho expedice z naSeho zavodu, pokud toto ¢erpadlo dle naSeho posouzeni selhalo jako disledek vad materialu nebo
provedeni, to za pfedpokladu, Ze toto ¢erpadlo bylo Fadné nainstalovano a udrzovano a nedoslo k jeho zneuziti. Tato
Cerpadla se musi vratit firmé Gusher Pumps, Inc. s podrobnym popisem Udrzby, aby je firma mohla zkontrolovat a posoudit
platnost zaruky. Gusher Pumps, Inc. nepfebira odpovédnost za prepravu do a z naSeho zavodu. A navic nepfebirame
odpovédnost za nasledné skody ani za ztratu produkce.

Zaruka plati pouze v ptipadé, Ze jsou pouzity originalni dily Gusher.

CONTACT GUSHER: 22 Ruthman Drive, Dry Ridge, Kentucky, USA 41035 PH: 859-824-5001 FAX: 859-824-3011
www.gusher.com
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Robustni skfiné

VSechny velikost jsou samoodvzdusnovaci
s axialnim vypousténim. VSechny velikosti
maji vypustné zatky.

Robustni hfidel — minimalni prihyb
zvysuje zivotnost pfi nizké udrzbé.

Tésnici krouzky
Vymeénitelné uhlikové tésnici krouzky.

Pouzdro hridele — Vyménitelné pouzdro
hfidele usnadnuje udrzbu (snadno se
odstrafiuje) a kompenzuje zmény teploty.

Mazani:

Standardni ¢erpadla jsou vybavena
utésnénymi kulickovymi lozisky. Je mozné
mazani olejem i mazani tukem.

Smér otaceni hridele ¢erpadla:

Po sméru hodinovych rucek, kdyz se divate
od spojky. Proti sméru hodinovych rucek,
kdyz se divate od vstupu Cerpadia.

- VSeobecné informace

Drazky pro optimalni licovani — Pfesné
obrobené drazky zarucuji dokonalé licovani,
delSi zivotnost tésnéni a snadnou vyménu
oto¢ného prvku, je-li nutna udrzba.

Tésnéni skfiné — chrani proti prasknuti.

3 ROZMERY NOSNEHO RAMU:

MODELY S DIN 1 NOSNYM RAMEM

32-125 32-160 32-200 32-250
40-125 40-160 40-200 40-250
50-125 50-160 50-200 50-250
65-125 65-160 65-200 80-160

MODELY S DIN 2 NOSNYM RAMEM

40-315 50-315  65-250 65-315

80-200 80-250  80-215 100-160
100-200 100-250 100-315 125-200
100-250 150-200 150-250

MODELY S DIN 3 NOSNYM RAMEM

80-400 100-400 125-315 125-400
150-315  150-400

Udaje na vyrobnim stitku

Na kazdém cCerpadle Gusher je umistén vyrobni Stitek
s nésledujicimi udaji:

1) Hydraulicka charakteristika ¢erpadla

2) Cislo modelu éerpadla

3) Cislo a pramér obézného kola

4) Vyrobni gislo

Protoze po Case se tyto Stitky mohou poskodit nebo
uvolnit, doporu€ujeme poznamenat si veSkeré
informace z vyrobniho Stitku pro budouci nahlédnuti.
Tyto informace zaru€i objednéavku spravnych
né&hradnich dild nebo nahradniho Cerpadla.




Prejimka a kontrola

Firma Gusher Pumps, Inc. vénuje velkou
pozornost pfipravé Vaseho ¢erpadla k expedici.
OvS8em v dlsledku okolnosti, které se vymykaji
nasi kontrole, mlZze zasilka dorazit poSkozena.
Proto dlirazné doporuéujeme, abyste si
vyhradili par minut na kontrolu ¢erpadla po jeho
obdrzeni. Zkontrolujte, zda nedoslo k vzniku
trhlin, ohnuti, velkému pfesazeni (mala
nesouosost se objevi po prepravé témér
vzdycky) anebo zda nechybi néjaké dily. Pokud
takové poskozeni zjistite, musite to neprodlené
ohlasit pfepravci i firmé Gusher Pumps, Inc.

Rovnéz doporucujeme zkontrolovat €islo
modelu, vykon (konskeé sily), proudovou
charakteristiku, jmenovity vykon (galonl za
minutu) a dopravni vy$ku obdrzeného Eerpadla,
abyste se uijistili, Zze jste obdrzeli objednané
Cerpadlo pro Vase konkrétni provozni
podminky. Pokud zjistite jakékoliv
nesrovnalosti, okamzité to oznamte firmé
Gusher.

UlozZeni/skladovani
Pokud nehodlate ¢erpadlo instalovat béhem
Sesti mésicu, je tfeba pfijmout nékolik opatreni:

1. V pfipadé potieby oSetfeni (konzervaci)
loZisek a obrobenych ploch.
(Neni vyZadovéano u utésnénych kulickovych
loZisek).

2. Sejméte tésnéni Cerpadla s ucpavkou.
Ucpavku a objimku hfidele je tfeba
namazat olejem a chranit proti vihkosti.

3. Cerpadla, vybavena mechanickym t&snénim,
musi byt rovnéz namazéana olejni¢kou pres
NPT otvor, pficemz hfidel otacime rukou.

4. Mista sani a vypousténi ¢erpadla musi byt
prekryta, aby se do Cerpadla nedostaly
necistoty a nezplisobily poSkozeni ¢erpadla
po jeho spusténi kdykoliv v budoucnu.

3. Cerpadla musi byt skladovana na suchém
misté.

4. Jednou za dva mésice nékolikrat protocte
hfidel ¢erpadla.

Manipulace

Cerpadlo a jeho komponenty jsou tézké.
Pokud byste nezvedali ¢erpadlo radné
zavésené a podeprené, mohlo by dojit

k zavaznému poranéni nebo poskozeni
zarizeni. Je tireba neustale nosit body

s ocelovou Spickou.

P¥i pfesouvani cerpadel davejte dobry pozor.
Zvedaci zafizeni musi byt schopné dostatecné
podeprit celé ¢erpadlo. Viz Obr. 2a, b, ¢, kde
jsou uvedeny spravné techniky zvedani.




PRIPRAVA

P¥i pripravé ¢erpadla k instalaci musi byt saci i
vypustny otvor ¢isty, zbaveny ¢ehokoliv, co by
mohlo branit v t&sném spojeni. To je zejména
dulezité u saciho otvoru. Uniky vzduchu a
netésnosti maji za nasledek Spatnou funkci
Cerpadla.

Kdyz jste pfevzali €erpadlo ze skladu, je nutné
diikladné odstranit jakékoliv mazivo, olej nebo
konzervacni latku z télesa kulickového loZiska.

Instalace

Téleso loziska se pak musi dikladné umyt

v petroleji nebo v karbon tetrachloridu a znovu
namazat. Toto neni vyZadovano u utésnénych
loZisek (po celou dobu jejich Zivotnosti).

U balenych ¢erpadel bude nutné vygistit objimku
hfidele a ucpavku v petroleji nebo v karbon
tetrachloridu a provést jejich prebaleni.

UMISTENI / ZAKLADY

Pokud je to mozné, umistéte €erpadlo
dostatecné pod minimalni hladinu kapaliny

v nadrzi, aby byla trvale dodrzena kladné saci
vySka Cerpadla. Tam, kde to mozné neni, by
se ¢erpadlo mélo umistit co mozna nejblize
zdroji napéjeni.

Ponechejte volné misto pro ucely kontroly a
udrzby. Zaklady by mély byt z tézké konstrukce,
aby se omezily vibrace, a musi byt dostatecné
robustni, aby odolavaly to¢ivému momentu,
kterému mohou byt vystaveny.

ZAKLADOVA DESKA

Zakaznici montuji zékladovou desku raznymi
zpusoby. Zalitim, pfivafenim k jiné ocelové ploSe,
pfiSroubovanim k betonové podlaze, atd.

V této souvislosti je tfeba poznamenat, Ze je tfeba
vénovat VELKOU POZORNOST pfi vyrovnavani
zakladové desky cerpadla za u¢elem dosazeni
souososti a vyrovnani spojky. Toto je mimoradné
dualezité. Kdyz bude zakladova deska na misté,
tak jesté pred jejim upevnénim je nutné overit
spravné vyrovnani spojky.

Souosost spojky by se méla znovu zkontrolovat po
dokonc&eni montaze zékladové desky.

Jakmile bude deska namontovana, jedinym
zpusobem vyrovnani spojky je pfidani nebo
odstranéni vyrovnavacich podlozek pod patky
motoru.

Vyrovnani zakladové desky: 0,125" na délku a
0,062" na Sifku upravenim klind.

VYROVNANI / SOUOSOST SPOJKY

VAROVANI
Nez zacénete s vyrovnavanim, ujistéte
se, ze je motor opojen a zablokovan.
Pokud tak neucinite, mohlo by to vést
k zavaznému poranéni.
Pro bezporuchovy chod tohoto zafizeni musi
byt zaru€eno spravné vyrovnani. Za spravné
vyrovnani (souosost) odpovida osoba, ktera
¢erpadlo instalovala a ktera ho uziva.
Vyrovnani a souosost spojky by se méla
zkontrolovat a ovéfit:

1) Kdyz je deska na misté, ale dosud neni
upevnéna

2) Kdyz je deska na misté a uz je upevnéna
3) Po pfipojeni systému potrubi

4) Pred spusténim celého systému

Podivejte se na str. 9, kde jsou uvedeny
specifikace a parametry, tykajici se vyrovnani
spojky.



Instalace

POTRUBI CELEHO SYSTEMU

Pokyny pro potrubi jsou uvedeny v ,Norméach
hydraulického institutu, které je mozné ziskat od
Hydraulic Institute, 30200 Detroit Road, Cleveland, OH
44145-1967. Tyto pokyny by mély byt dodrzovany pro
zajisténi spravné funkce cerpadla.

! VAROVANI !
Nikdy neprisouvejte potrubi nasilim do
pozadované polohy, kdyz uz jsou na potrubi
nasroubovany prirubové srouby (na sani i
vypousténi). To by mohlo zpusobit poruseni
souososti mezi cerpadlem a pohonem, coz
negativné ovlivni ¢innost zarizeni a mohlo by
mit za nasledek poranéni osob nebo
poskozeni zarizeni.

1). V8echna potrubi musi mit samostatnou podporu —
nesmi byt podepfena na cerpadle.

2). Pred pfipojenim potrubi k ¢erpadlu se ujistéte, ze je
zpevnéna zékladova deska.

3). Pfed instalaci vycistéte vSechny &asti potrubi.

Saci potrubi

! VAROVANI !
NPSH (Cista pozitivni saci vyska) musi byt
vzdycky vyssi jak NPSH, uvedena na vykono-
vych kfivkach firmy Gusher. Spojte se s
Hydraulic Institute pro zjisténi NPSH a hodnot
treni potrubi potiebné pro hodnoceni saciho
potrubi.

Radné nainstalované saci potrubi je nutné pro
bezporuchovy provoz €erpadla. Pfed pfipojenim
k €erpadlu potrubi proplachnéte.

1). Nikdy nepfipojte potrubni koleno v horizontalni
roviné pfimo na sani ¢erpadla. Mezi kolenem a
sanim Cerpadla pouzijte rovné potrubi o délce,
ktera se rovna ¢tyf az Sestinasobku priiméru
potrubi.

2). PouZijte saci potrubi o jeden nebo dva rozméry
vétsi nez je saci otvor €erpadla s excentrickou
redukci se sklonem smérem doll na saci pfirubé.
Saci potrubi by nemélo byt nikdy mensi nez je
sani ¢erpadla.

3) Nikdy neSkrtte pritok ¢erpadla na saci strané.
Pratok vzdycky kontrolujte pfiskrcenim na
vypoustéci strané Cerpadla.

4). Kapalina, vracejici se do nadrze, by neméla
byt pfivadéna blizko sacimu potrubi ¢erpadla a
hladina kapaliny by neméla poklesnout.

5). Na sacim potrubi by mél byt nainstalovan
uzaviraci ventil — ve vzdalenosti minimalné &tyf
pramérd potrubi od sani, aby bylo mozné
potrubi uzavfit pro kontrolu a adrzbu.

6). V potrubi nesmi byt Zadné vzduchové kapsy.

7). Potrubi by mélo byt vedeno vodorovné anebo
by se mélo od zdroje postupné svazovat dolU.

8). Zadna &ast potrubi by neméla kongit pod
saci pfirubou €erpadia.

9). Velikost vstupu ze zdroje napajeni by méla
byt o jednu nebo dveé velikost té€Si nez je
rozmér trubky.

Vypoustéci potrubi

1). Ve vypoustécim vedeni by mél byt nainstalovan
uzaviraci a zpétny ventil. Zpétny ventil by mél
byt nainstalovan mezi uzaviracim ventilem a
Cerpadlem. To umozni provést kontrolu
zpétného ventilu. Uzaviraci ventil je nutny pro
naplnéni erpadla pred spusténim, pro regulaci
prutoku a pro udrzbu Cerpadla. Zpétny / pojistny
ventil slouzi jako ochrana €erpadla nebo
tésnéni pred poskozenim zpétnym proudem,
protékajicim erpadlem, kdyz je motor vypnut.

2). Kdyz jsou v systému nainstalovany
rychlozavérné ventily, mélo by byt také
nainstalovano tlumici zafizeni, chranici
Cerpadlo pfed vodnimi razy.

3). Manometr by mél byt umistén v potrubi
pfimo nad vypoustécim otvorem Cerpadla.
Tento manometr by mél byt nainstalovan na
vytlaku Cerpadla pred jakymikoliv ventily, koleny
nebo jinym zafizenim.

Konecna kontrola potrubi
Poté, co bylo k ¢erpadlu pfipojeno veskeré potrubi:

1) Ruéné protocte hfidel, abyste se ujistili, Ze jsou
vSechny dily volné.
2) Znovu zkontrolujte vyrovnani €erpadla, abyste

odhalili pfipadné deformace potrubi. Pokud jste
zjistili deformaci potrubi, provedte napravu.



Provoz

PRIPRAVA KE SPUSTENI

Zkontrolujte otaceni

1). Zapojte motor podle specifikace vyrobce
motoru a v souladu se statnimi a mistnimi
predpisy.

2). Odpojte napéjeni pohonu.

3). Odpoijte spojku hfidele motoru / Eerpadla,

abyste zabranili provozu ¢erpadla na sucho
pfi kontrole otaceni.

Provoz ¢erpadla na sucho zpusobi
poskozeni mechanického tésnéni a mize
vést k zadreni otacejicich se casti.

4). Ujistéte se, ze je vSechno Cisté. Spustte
motor. Zkontrolujte spravnost ota€eni hfidele
motoru. Viz str. 4, kde je uvedeno spravné
otaceni hridele. V pfipadé potieby opravte.

Spojeni cerpadla a motoru
1). Odpojte napajeni motoru, aby se zabranilo
nédhodnému ota€eni a poranéni osob.

2). Nainstalujte a promazte spojku podle
pokynu vyrobce.

3). Ovéite vyrovnani/souosost spojky.
Viz str. 9, kde je uvedena specifikace pro
vyrovnani spojky.

4). Nainstalujte kryt spojky.

Nikdy nespoustéjte cerpadlo bez radné
usazeného krytu spojky, protoze by to
mohlo mit za nasledek poranéni osob.

PRVNIi SPUSTENI

1) Otevrete vSechny vstupni ventily potrubi na
100%.

2). Otevrete vypustny ventil na 10-15%.

3). Odstrante odvzdusfiovaci zatku na skfini

Cerpadla, aby se kapalina dostala dovnitf
skFiné.

4). Zkontrolujte vyrobni Stitek ¢erpadla a
nastavte tlak, pro ktery je ¢erpadlo uréeno.

5). Je-li VaSe Cerpadlo balené, povolte Srouby
ucpévky pro umoznéni volného vytékani.
Potom rovnomérné dotahujte Srouby na
ucpévce, dokud se vytékani nesnizi na cca
30 kapek za minutu.Nikdy neutdhnéte
ucpéavku Uplné, protoze mirné vytékani je
nezbytné pro mazani ucpavky a zabranéni
poskrabani objimky hridele.

6). Spustte motor a okamzité sledujte manometry.

Pokud neni vystupni tlak rychle dosazen,
zastavte Cerpadlo a pokuste se ho znovu
spustit. Pokud vystupni tlak stale nelze rychle
dosahnout, vypnéte Cerpadlo a proSetiete
pricinu.

7). Postupné otevirejte uzaviraci ventil ve
vypoustécim vedeni tak, jak motor nabira
otacky (béhem cca 5 az 10 sekund). Nastavte
ventil tak, aby bylo dosazeno tlaku, ktery je
uveden na vyrobnim Stitku erpadla.

8). Zkontrolujte vibrace Cerpadia, teplotu
loZiska a hladinu hluku. Jsou-li normalni
hladiny pfekrogeny, vypnéte Cerpadlo a
prosSetfete pricinu.

PROVOZ

1). Vykon Cerpadla upravujte vyhradné pomoci
uzaviraciho ventilu ve vypoustécim vedeni.
Nikdy neomezujte pritok.

2). Pokud je specifickd hmotnost erpané
kapaliny vy$si nez se pavodné
predpokladalo anebo pokud je pfekrocen
jmenovity pratok, mize se motor pretizit.



Provoz

PROVOZ
3) Vypustte veSkerou kapalinu z ¢erpadla, pokud  5). Aby se predeslo poSkozeni v dlsledku
bude ¢erpadlo v rezimu necinnosti vystaveno kavitace nebo recirkulace, vzdycky provozujte
mrazu, protoze mraz by zplsobil zmrznuti ¢erpadlo za podminek, které se blizi nebo
kapaliny a poSkozeni cerpadla. Pokud je které se rovnaji jmenovitym.

kapalina i uvnitf chladicich spiral, méla by se

rovnéz vypustit. _
4). Je-li Vase Cerpadlo balené, kone¢né sefizeni _NEF_’BV(,)YOZU.JTE ’ceIPadlo pl'-l ',)rUt.OKE’ ktery
vytékani bude provedeno za chodu &erpadia. je nizsi jak minimalni jmenovity ani pfi

Rovnomérné dotahujte rouby na ucpavce, uzavieném sacim nebo vypustném ventilu.
dokud se vytékani nesnizi na cca 30 kapek za  Tyto podminky by mohly vytvorit nebezpeci
minutu. Nikdy neutahnéte ucpavku UpIng, vybuchu jako disledek vaporizace, coz by
protoze mime vytékani je nezbytné pro mohlo rychle vést k poskozeni éerpadla a

mazani ucpavky a zabranéni poskrabani

objimky hfidele. poranéni osob.

KONECNE VYROVNANI

1). Spustte zafizeni za standardnich provoznich 2) Zkontrolujte vyrovnani/souosost, dokud je

podminek a nechte ho jet dostate¢né dlouho. zafizeni staje jesté teplé.

Dokud ¢erpadlo a motor nedosahnou provozni

teploty. 3) Provedte veskeré nezbytné sefizeni a

nainstalujte kryt spojky.
POSTUP VYROVNANI SPOJKY (SOUOSOST)
Kritéria vyrovnani (souososti)
Uhlova souosost Paralelni souosost
Zkontrolujte uhlovou souosost mikrometrem Zkontrolujte paralelni souosost umisténim
nebo posuvnym mérfitkem. Méfeni provadéjte rovného klinu mezi dvé pfiruby spojky a
od vnéjsi strany jedné pfiruby k vnéjsi strané zméfte presazeni v riznych bodech po
druhé pfiruby po obvodu spojky. obvodu spojky. NEOTACEJTE spojkou.
NEOTACEJTE spojkou. Rozdil mezi maximalni Pokud presazeni prekroci 0,010", provedte
a minimalni hodnotou nesmi prekrocit 0,010". nové vyrovnani spojky.
W Hridel motoru
Hridel motoru - —— s \ ] ralelni
i i }+| i
Uhlové presazeni Qi_ L A___,Rovny okee]
v 7 |

Hridel cerpadla
|
Hridel Cerpadia———my,



Modely pro DIN 1

DIN 1 (MALY) o
NOSNY RAM Nosny ram 1

32-125  32-160  32-200 32-250
40-125 40-160 40-200 40-250
50-125 50-160 50-200 50-250
65-125 65-160 65-200 65-250

Cislo Cislo
dilu  popis dilu Popis
1 Zarazka loziska 10 Tésnici vlozka
2 Kulickové lozisko 11 Mechanické tésnéni
3 Hridel 12 Objimka rozpérné viozky
4 Kulickové lozisko 13 Opérna deska
5 Téleso loziska 14 Tésnici vlozka
6 Loziskovy stojan 15 Hnaci ¢ep obézného kol:
7 Tésnici vlozka 16 Obézné kolo
8 Objimka hridele 17 Podlozka
9 Tésnici ucpavka 18 Pojistna matice
obézného kola
19 Tésnici krouzek
20 Plast obézného kola

10 - = : s A RUTHMAN COMPANY smmmd
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DIN 2 & 3 (VELKY)
NOSNY RAM
Modely pro DIN 2 Modely pro DIN 3

40-315 50-315 65-250 80-400 100-400
65-315 80-200 80-250 125-400  150-315
80-315 100-16C  100-200

100-250  100-315  125-200

125-250  150-200 150-250

N\

125-315
150-400

L]

Cislo Cislo
dilu popis dilu  Ipopis
1 Zarazka loziska 10 Tésnici viozka
2 Kulickové lozisko 11 Mechanické tésnéni
3 Hridel 12 Pojistny prstenec
4 Kulickové lozisko 13 Opérna deska
5 Téleso loziska 14 Tésnici viozka
6 Loziskovy stojan 15 Tésnici krouzek
7 Tésnici vlozka 16 Hnaci ¢ep obéz. kola
8 Objimka hridele 17 Obézné kolo
9 Tésnici ucpavka 18 Tésnici krouzek
19 Podlozka
20 Pojistna matice
obézného kola
21 Plast’ obézného kola

» A RUTHMAN COMPANY



Typy tésnéni

KAZETOVE MECHANICKE TESNENi A UCPAVKOVE TESNENI
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KAZETOVY TYP CERPADLO S UCPAVKOVYM
Cerpadlo s mechanickym tésnénim TESNENIM
Legenda: Legenda:

1...Kazetové t&snéni 1...Tésnici ucpavka

2...Tésnici vioZzka 2...Tésnéni
3...Podlozka tésniciho

sedla

Popis ostatnich dili viz strany 10 a 11

Tyto obrazky jsou pouze informativni. Vas vyrobek se muize odliSovat. Spojte se prosim
s firmou Gusher Pumps, kde obdrzite veskeré informace, které mazete potrebovat.

A RUTHMAN COMPANY



STYL
CERPADLA
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STYL UZAVRENY SE SPOJKOU

Popis ostatnich dili viz strany 10 a 11

©ONDO R LN

Legenda:

..Motor s hridelem
..Tésnici vlozka
..Tésnici ucpavka
..Tésnici vlozka
..Téleso loziska
..Mechanické tésnéni
...Cep

...Sroub

...Podlozka

CDM STYL

Legenda:

1...Motor
2...Buben
3...Spojka

Tyto obrazky jsou pouze informativni. Vas vyrobek se muze odliSovat. Spojte se prosim
s firmou Gusher Pumps, kde obdrzite vesSkeré informace, které muizete potiebovat.

= 2 A RUTHMAN COMPANY =



Odstranéni zavad a nahradni dily

ZAVADY / PRICINY
Zavada
PFic¢ina . 5. (& . | £
2% 3,425 |8.89% [:% |fsg
Cerpadlo neni naplnéno, potrubi neni X X
odvzdusnéno
Prilis pomalé otacky X X X
Prilis rychlé otacky X X X
Saci vedeni netésni X X X X X
Vzduchova nebo plynova kapsa v ¢erpaném X X X X
médiu
Protitlak prilis vysoky X X X X
Saci vyska prilis vysoka X
Privadény tlak prili$ nizky s horkym ¢erpanym X
médiem
Potrubi na saci strané neni dostatec¢né X X X X X
zaplaveno kapalinou
Hustota ¢erpaného média pfilis vysoka X X X
Viskozita ¢erpaného média pfilis vysoka X X X
Prekazka v obézném kole X X X X X
Prekazka v potrubi na saci strané X X X
Spatny smér otaceni X X X
Opotiebené pojistné krouzky X X
Poskozené obézné kolo X X X X
Vadny hnaci motor X
Prilis nizké napéti X
Prilis nizky kmitocet X
Provoz pouze se 2 fazemi X
Nestabilni instalace /zaklady X
Motor — ¢erpadlo neodpovidajici souosost X X
Opotiebené lozisko X
Nevyvazenost obézného kola X
Prilis male ozubené kolo X X
NAHRADNI DILY

Gusher doporucuje mit na skladé nasledujici nahradni dily, aby se omezily

prostoje zakaznika..

1). Obézné kolo 7). Ucpavka (je-li to uplatnitelné)

2). Tésnici krouzky 8). Hridel

3). Kulickova loziska 9). Hnaci cep obézného kola

4). Objimka hridele 10). Podlozka obézného kola

5). VSechna potiebna tésnéni 11). Pojistna matice obézného kola

6). Mechanické tésnéni (je-li to 12). Vlozka spojky

uplatnitelné)



Tipy tykajici
se Cerpadel

BEZPECNOST PRI UDRZBE

* Pro odstranéni obézného kola ho nikdy
nevystavuijte vysokym teplotam.

KRYTY SPOJKY
 Nikdy nepouzivejte ¢erpadlo bez fadné
usazenych kryta spojky.

SPOJE / PRIPOJENI » Vzdycky vypnéte napajeni.

- Nikdy nepfipojujte potrubi k cerpadiu nasilim. « Pfed demontazi éerpadla, odstranénim
zaslepek nebo odpojenim potrubi se
ujistéte, ze je Cerpadlo odpojeno od
systému a ze je odleh&en tlak v systému.

» Pouzivejte upevnovaci prvky vyhradné
odpovidajici velikosti a materialu.

+ Ujistéte se, Zze zadné upevnovaci prvky

nechybi. » Aby se pfedeSlo poranéni, pouzivejte

vhodné zdvihaci zafizeni.

» Sledujte, aby upinaci prvky nebyly uvolnény nebo zkorodovany.
MECHANICKA TESNENI
MAZANI « Musi mit vzdycky kapalinu pro mazani.
+ Standardni ¢erpadla jsou vybavena
utésnénymi kulickovymi lozisky.
* Mazani olejem je volitelné.

+ Dvojitd mechanicka tésnéni musi mit externi
zdroj pfivodu kapaliny. Tato externi kapalina
musi trvale cirkulovat v komore tésnéni pod
tlakem, ktery je vétSi nebo se rovna

* Mazani mazivem (tukem) je volitelné. ° | !
vystupnimu tlaku Cerpadla.

+ Potfebujete-li informace o mazani, spojte
se s vyrobcem cerpadia. .
UCPAVKA

» Ucpavka musi mirné netésnit. Tato
netésnost predstavuje mazani mezi
ucpéavkou a hridelem / objimkou.

PROVOZ

* Nikdy cerpadlo nepouzivejte s pratokem,
ktery je niz8i jak pratok jmenovity ani
s uzavienym sacim / vypustnym ventilem. ) ] .

VULE VOLNEHO KONCE HRIDELE

Neotvirejte odvzduShovaci nebo vypustny
ventil ani neodstranujte zaslepky, dokud je
systém natlakovan.

Neni pfipustné provozovat ¢erpadla na
sucho, protoze by to mélo za nasledek
poskozeni mechanickych tésnéni, ucpavky i
jinych dilt Cerpadla.

« Maximalni vlle volného konce hfidele &ini
0,031"

CYKLUS ZASTAVENI / SPUSTENI

* Maximalni pocet cykll spusténi /
zastaveni za hodinu je 6. Spojte se
s vyrobcem, pokud potfebujete vice cykli
za hodinu.

A RUTHMAN COMPANY

KONTAKT: GUSHER: 22 Ruthman Drive, Dry Ridge, Kentucky, USA 41035 PH: 859-824-5001 FAX: 859-824-3011
www.gusher.com



A Rutiman Company

www.Gusher.com

GUSHER PUMPS LOCATIONS

Williamstown Headquarters
115 Industrial Road
Williamstown, KY 41097

Phone: 859.824.5001

Fax: 859.824.3011

Email: Info@Gusher.com

Dry Ridge Manufacturing
22 Ruthman Drive

Dry Ridge, KY 41035

Phone: 859.824.5001

Fax: 859.824.3011

Email: Info@Gusher.com

Dry Ridge Training Facility
3565 Dixie Highway

Dry Ridge, KY 41035

Phone: 859.824.5001

Email: Info@Gusher.com

New Castle Sales & Service
403 North Ninth Street

New Castle, IN 47362

Phone: 765.529.5624

Fax: 765.521.0008

Email: GusherNC@Gusher.com

Gusher Pumps, Shanghai
655 Caosheng Rd, Jiading District
Shanghai, China 201808

Phone: +86 (021) 55151993
Email: Flomo@Gusher.com

Bl Ruthman Companies was co-founded in 1912 by brothers
9 Alois and Edward Ruthman as the “Ruthman Machinery
y I Company.” Based in Cincinnati, the company serviced the
| steamboats that traveled the Ohio River.

In 1924, Alois conceived the first sealless centrifugal pump,
coining the term ‘coolant pump.’ The brothers named this
new pump “Gusher,” giving birth to what is now Ruthman Companies’ flagship

brand, Gusher Pumps.

Alois’ son Thomas R. Ruthman joined the family business in 1949, growing the
business globally through organic growth and the acquisition of complementary
technologies. In the early 1990’s, Alois’ grandson, Thomas G. Ruthman, became
the third generation of Ruthmans in the pump business. Over the years, Ruth-

man Companies has expanded its product line from the original centrifugal coolant
pumps to include valves, vertical turbine pumps, positive displacement pumps, gear
pumps, and other specialized pump equipment, while upholding its reputation as a
leader in the custom engineering of pumps for the most challenging applications.

RUTHMAN COMPANIES
MANUFACTURING DIVISIONS

BSM Pump Corp.

180 Frenchtown Road

North Kingstown, Rl 02852
Phone: 401.471.6350

Fax: 401.471.6370

Email: Sales@BSMPump.com
www.BSMPump.com

Fulflo Hydraulic Valves
459 East Fancy Street
Blanchester, OH 45107
Phone: 937.783.2411
Fax: 937.783.4983
Email: Info@Fulflo.com
www.Fulflo.com

Nagle Pumps

1249 Center Avenue
Chicago Heights, IL 60411
Phone: 708.754.2940
Fax: 708.754.2944
www.NaglePumps.com

Process Systems Inc., Headquarters
23633 Pinewood Street

Warren, Ml 48091

Phone: 586.757.5711

Fax: 586.758.6996

Email: Sales@PSI4Pumps.com
www.PSI4Pumps.com

Process Systems Inc., Midwest Service
485 N. State Route 341 South

Mellott, IN 47958

Phone: 765.295.2206

Fax: 765.295.2343

Email: Sales@PSI4Pumps.com
www.PSI4Pumps.com

RAE Pumps

1212 Streng Street

Cincinnati, OH 45223

Phone: 513.779.3034
www.RuthmanCompanies.com

Ruthman Pumps & Service
1212 Streng Street

Cincinnati, OH 45223

Phone: 513.559.3546
www.RuthmanCompanies.com

RUTHMAN COMPANIES
GLOBAL DIVISIONS

Ruthmann Pumpen, LLC
Thomas-Edison-Str. 11

D-52499 Baesweiler

Germany

Phone: +49 (0) 2401 80489-0

Fax: + 49 (0) 2401 80489-20
Email: Info@RuthmannPumpen.de
www.RuthmannPumpen.de

RUTHMAN COMPANIES
HEADQUARTERS

7236 Tylers Corner Drive
West Chester, OH 45069
Phone: 513.559.1901
www.RuthmanCompanies.com

RUTHMAN
Engineering Pump Solutions™



